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OPIS WYPOSAZENIA
STANDARDOWEGO

Nowa generacja wciagnikow tancuchowych ABUCompact
charakteryzuje sie  nowoczesnym  wzornictwem i
zaawansowanymi rozwiazaniami technicznymi. Zasilane
pradem tréjfazowym o napieciu 400V cztery typy wciagnikow
zapewniaja niezawodne podnoszenie tadunkéw w zakresie od
80kg do 4000kg. Silnik i przektadnia maja budowe modutowa,
co umozliwia wykonanie produktu w wielu wersjach z
predkosciami podnoszenia do 20m/min i w grupie obciazenia

doboru (str. 11) przedstawiaja program produkcji wciagnikow
tancuchowych firmy ABUS, a dodatkowe wyposazenie
rozszerzajace zakres stosowania przedstawione jest na
stronach 6 i 7. Uzupetnieniem typoszeregu ABUCompact jest
wciagnik GMC. Dzieki bezstopniowej regulacji predkosci dla
udzwigu 125 lub 250kg i przy zasilaniu napieciem 230V jest
on idealnym weciagnikiem dla réznorodnych zastosowan i

niewielkich udzwigéw.

pracy do 4m, przy zachowaniu atrakcyjnych cen. Tabele

ABUCompact GMC

Zakres dostawy: Elektryczny wciagnik tanicuchowy z podwieszona kaseta sterownicza,
gotowy do podtaczenia, z zamontowanym pojemnikiem na tancuch, wprowadzonym
tancuchem noé$nym i przewodem podtaczeniowym z wtyczka sieciowa.
e Obudowa silnika pokryta farba proszkowa RAL 5017 (niebieski komunikacyjny)
e Odchylany i zdejmowany uchwyt mocujacy
e Napiecie robocze 1-fazowe (prad przemienny) 230V/50 Hz
e Stopien ochrony IP21, klasa izolacji F
e Obstuga za pomoca podwieszonej kasety sterowniczej, z przyciskiem awaryjnym,
stopien ochrony IP65
e Sterowanie elektroniczne
e Bezstopniowa regulacja predkosci podnoszenia
e Zabezpieczenie przed przeciazeniem realizowane przez sprzegto poslizgowe (nienastawne)
e Wysokos$¢ podnoszenia 3 - 20m przy 125kg; 3 - 10m przy 250kg
e Ocynkowany tafncuch o duzej wytrzymatosci wraz z pojemnikiem

e Przewdd sterowniczy. Dtugo$¢ przewodu dobierana stosownie do wysoko$ci podnoszenia

e Szybkoztacza

ABUCompact GM2 do GM8

Zakres dostawy: Elektryczny wciagnik tanicuchowy z podwieszona kaseta sterownicza,

gotowy do podtaczenia, z zamontowanym pojemnikiem na tancuch, wprowadzonym

tancuchem nosnym i wtyczka dla podtaczenia do gniazdka sieciowego.

e Obudowa silnika pokryta farbg RAL 5017 (niebieski komunikacyjny)

e Odchylany i zdejmowany uchwyt mocujacy

e Napiecie robocze 3 fazy (prad przemienny) 380 - 415V/50 Hz

e Stopien ochrony IP55, klasa izolacji F

e Obstuga za pomoca podwieszonej kasety sterowniczej, z przyciskiem awaryjnym,
stopien ochrony IP65

e Sterowanie bezpoérednie w przypadku GM2/GM4/GMé
Sterowanie stycznikowe, 48V w technologii pétprzewodnikowej w przypadku GM8

e Szybkoztacza z zamknieciem obrotowym

e 2 predkosci podnoszenia (podnoszenie gtéwne/precyzyjne)

e Zabezpieczenie przed przeciazeniem realizowane przez sprzegto poslizgowe

(nastawialne z zewnatrz)
e Profilowany ocynkowany tancuch ze stali o wysokiej wytrzymatosci, z pojemnikiem na tancuch
¢ Wysokos$¢ podnoszenia od 3m

e Przewdd sterowniczy. Dtugo$¢ przewodu dobierana stosownie do wysokosci podnoszenia
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WAZNE INFORMACJE
NA TEMAT ABUCOMPACT GM 2 DO GM8

Przepisy budowlane i przepisy bezpieczenstwa

Wszystkie wciagniki tancuchowe ABUS sa zaprojektowane i
wyprodukowane zgodnie z postanowieniami dyrektyw UE i ze
zwiazanymi z nimi normami zharmonizowanymi.

Silnik i zespot napedowy

Silnik i przektadnia posiadaja budowe modutowa. Rdzne
ich zestawianie pozwala na uzyskanie réznych predkosci
podnoszenia. Silnik posiada zwarta budowe z wirnikiem
klatkowym, z uzwojeniem 2 i 8-mio biegunowym, a przektadnia
jest oddzielnie zamknietym modutem. Uzyskuje sie tym
sposobem znaczne oszczednosci czasowe przy montazu i
konserwacji. Przektadnia zebata posiada uzebienie skosne
oraz utozyskowanie toczne, co zapewnia cicha prace. System
smarowania przektadni nie wymaga obstugi.

Zintegrowany hamulec bezpieczenstwa

Hamulec tarczowy pradu statego posiada bezazbestowe
oktadziny hamulcowe o dtugiej zywotnosci (ok. 1 milion
hamowan do pierwszej regulacji) i posiada bardzo krétka droge
wybiegu. Hamulec moze by¢ dwukrotnie regulowany.

Uchwyt mocujacy

tatwe i szybkie zawieszanie oraz zdejmowanie wciagnika
umozliwia uchylny uchwyt mocujacy. Uchwyt ten zapewnia
prawidtowa pozycje wciagnika. W przypadku GM2 i GM4 uchwyt
mozna zainstalowaé¢ w dwdch pozycjach, przestawionych
wzajemnie o 90°. Mozliwe jest tez bezposrednie (bez uchwytu
mocujacego) zamontowanie sztywne wciagnika. Uzyskamy w
ten sposdb zwiekszenie wysokosci podnoszenia.

2 predkosci podnoszenia

Dwie predkosci, jedna dla szybkiego, druga dla precyzyjnego
podnoszenia, sa standardem. Stosunek predkosci wynosi 1:4
dla wciagnikow GM2, GM4 i GM6, a 1:6 dla GM8.
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WAZNE INFORMACJE

NA TEMAT ABUCOMPACT GM 2 DO GM8

Naped tancucha

Naped tancucha sktada sie z precyzyjnie wykonanego kota
tancuchowego, objetego w catosci prowadnica tancucha. Koto
tancuchowe i prowadnice mozna tatwo wymienié, jako elementy

modutowe, bez czasochtonnego otwierania korpusu wciagnika.

Sprzegto poslizgowe

Sprzegto poslizgowe zapewnia niezawodne zabezpieczenie
przed przeciazeniem. Specjalne oktadziny o niskiej $cieralnosci
gwarantuja wysoki poziom bezpieczenstwa w catym okresie
uzytkowania. Sprzegto poslizgowe moze byc¢ tatwo nastawiane
z zewnatrz.

Obrotowe zblocze (jednociegnowe)

tancuch jest zamocowany obrotowo w gérnej czesci zblocza.
Hak i zblocze stanowia wytrzymaty, sztywno potaczony zespot.
Pozycjonowanie tadunku (w tym jego obrét] dokonywane jest

przez reczne prowadzenie zblocza.

Szybkoztacza

Prad =zasilajacy i sygnaty sterujace doprowadzane sa
przewodami z szybkoztaczami z zamknieciem obrotowym.
Konstrukcja szybkoztacza uniemozliwia btedne potaczenie.
Wewnetrzne potaczenia realizowane sa poprzez listwy wtykowe.
Szybkoztacza pozwalaja na oszczednos$¢ czasu i zapewniaja

bezpieczenstwo przy montazu i konserwacji.

Sterowanie potprzewodnikowe 48V

Sterowanie elektroniczne realizowane jest w bezstykowej,
odpornej na zuzycie technologii pétprzewodnikowej. Za pomoca
stycznikéw mechanicznych w znaczacy sposéb zmniejszono
rozmiar i ciezar urzadzenia w pordwnaniu do tradycyjnego

sterowania.

Lancuch stalowy profilowany

Specjalnie hartowany, galwanicznie ocynkowany, profilowany,
stalowy tancuch umozliwia przenoszenie obciazen o 25%
wyzszych w poréwnaniu z tancuchem o przekroju okragtym.
Wieksza powierzchnia styku ogniw tancucha zmniejsza jego
zuzycie. Powoduje to wzrost bezpieczenstwa pracy oraz
wydtuza okres uzytkowania tancucha.

Elastyczny przewod sterowniczy

Wytrzymaty elastyczny przewdd sterowniczy nie wymaga
dodatkowego zabezpieczenia przed zerwaniem. Sity
rozciagajace sa przejmowane przez specjalna, warstwowa
strukture tkaniny ptaszcza przewodu sterowniczego. Dzieki
temu swobodnie zawieszone przewody elektryczne znajdujace
sie wewnatrz sa skutecznie chronione przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

Obstuga za pomoca podwieszonej kasety
sterowniczej

Wciagniki ABUCompact sterowane sa z poziomu posadzki za
pomoca ergonomicznych kaset sterujacych ABUCommander,
wyposazonych w dwupozycyjne przyciski i duzy wytacznik
bezpieczenstwa. Kaseta sterujaca podtaczona jest za pomoca

szybkoztaczy z zamknieciem obrotowym (ztacze bagnetowe).
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DODATKOWE WYPOSAZENIE
DODATKOWE KORZYSCI

Licznik godzin pracy

Licznik godzin pracy stuzy realnemu ustaleniu czasu pracy wykonanej
przez mechanizm podnoszenia. Dane z licznika moga by¢ wykorzystane
doobliczenia pozostatego okresu zywotnosci mechanizmu podnoszenia,
w rozumieniu normy FEM 9.755. Zastosowania licznika czasu pracy

czesto pozwala na przedtuzenie okresu eksploatacji wciagnika.

Przetwornik czestotliwosciABULliner podnoszenie/
opuszczanie

ABUliner stosujemy w celu osiagniecia bezstopniowej regulacji
predkosci podnoszenia, potrzebnej np. przy przemieszczaniu kruchych
przedmiotéw ze szkta, ceramiki lub przedmiotéw dtugich. Przetwornik
czestotliwosci pozwala rowniez na bardzo precyzyjne wykonanie
trudnych prac montazowych. Dodatkowym zabezpieczeniem,
uzyskiwanym dzieki zastosowaniu ABUliner, jest elektroniczne
wytaczenie napedu podnoszenia w dwdch dowolnie wybranych

punktach wytaczeniowych (programowanych z kasety sterujacej).

Krzyzowy wytacznik krancowy jazdy wozka

Ta opcja dostepna jest jedynie ze sterowaniem stycznikowym lub
potprzewodnikowym. Wytaczniki tego typu moga by¢ stosowane w
celu zmiany predkosci jazdy wdzka na nizsza przed osiagnieciem
krancowego punktu wytaczenia. Gdy wézek mija wytacznik, jego ruch
jest mozliwy jedynie w trybie niskiej predkosci niezaleznie od kierunku.
Alternatywne ustawienie pozwala, by po przekroczeniu wytacznika
mozliwy byt ruch wozka w trybie wysokiej predkosci w kierunku

powrotnym.

Sterowanie potprzewodnikowe 48V dla funkcji
podnoszenia/opuszczania

Sterowanie elektroniczne realizowane jest w nowoczesnej, bezstykowej,
odpornej na zuzycie technologii pétprzewodnikowej i jest zintegrowane
zwciagnikiem tancuchowym. W pordéwnaniu z tradycyjnym sterowaniem
za pomoca stycznikdw mechanicznych w znaczacy sposob zmniejszono
rozmiar i ciezar urzadzenia. Napiecie sterowania wynosi 48V.

Alternatywnie mozliwe jest zastosowanie rozszerzonego sterowania
elektronicznego w technologii potprzewodnikowej 48V do jazdy wozka
elektrycznego. Dla wciagnikéw GM2 sterowanie jest montowane w

dodatkowej obudowie zintegrowanej z wciagnikiem.

Elektroniczny wytacznik krancowy (dwupozycyjny)

Elektroniczny wytacznik krancowy, dostepny jedynie ze sterowaniem
potprzewodnikowym 48 V, stwarza dodatkowe zabezpieczenie przy
eksploatacji poprzez wybér dwdch dowolnych punktéw wytaczeniowych.
Punkty wytaczeniowe dla najwyzszego i najnizszego potozenia haka
sa indywidualnie programowane przyciskiem ,Teach-In" na kasecie
sterujacej. Z chwila osiagniecia wybranego punktu wytaczeniowego
nastepuje wytaczenie czynnosci podnoszenia, wzglednie opuszczania.
Inna opcja to wytacznik krancowy podnoszenia, z mozliwoscia
zdefiniowania dwéch dodatkowych pozycji posrednich - dowolnie
programowanych punktéw wytaczenia pomiedzy skrajnym goérnym i
dolnym potozeniem haka. Po osiagnieciu takiego punktu mozliwe jest

ponowne wtaczenie mechanizmu podnoszenia, wzglednie opuszczania.

Dodatkowe gniazdo zasilania na wciagniku

Wciagnik wyposazony jest w dodatkowe 5-bolcowe gniazdo (3/N/
PE), przeznaczone do przytaczenia zewnetrznego urzadzenia. Gniazdo
podtaczone jest przed wytacznikiem awaryjnym, tak wiec urzadzenie
zewnetrzne jest zasilane rowniez w wypadku zadziatania wytacznika
awaryjnego. To rozwiazanie zapewnia tatwe przytaczanie i odtaczanie
urzadzen zewnetrznych. W zaleznosci od indywidualnego zastosowania
moze zaistnieé potrzeba zasilania wciagnika przewodem 5-biegunowym.
(Ta opcja jest dostepna tylko ze sterowaniem bezposrednim i bez

elektrycznej jazdy wézkal).

Sterowanie radiowe ABURemote AC

Ten system sterowania dysponuje zasiegiem przekraczajacym 50 m.
Petny zestaw ABURemote AC sktada sie z lekkiego, ergonomicznego
nadajnika, odbiornika ze zintegrowanym buczkiem, zestawu
akumulatoréw, indukcyjnej tadowarki z mocowaniem nasciennym
i pokrowca ochronnego z pasem na ramie. Po zamontowaniu na
wciagniku odbiornik jest natychmiast gotowy do pracy. ABURemote
znajduje zastosowanie w obstudze elektrycznych wciagnikow
tancuchowych ze sterowaniem 48V, zardéwno przy podnoszeniu i
opuszczaniu, jak i przy elektrycznej jezdzie wozka. Przy tej ostatnigj
niezbedne jest zapewnienie wytacznikdw kraficowych (przetaczenia na

predko$¢ precyzyjna i wytaczenia koncowego jazdy).
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DODATKOWE WYPOSAZENIE
DODATKOWE KORZYSCI

Hak zaczepowy

do zastosowan mobilnych

Hak z automatycznym zabezpieczeniem

Niezawodna asekuracja podwieszenia tadunku
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WOZKI RECZNE FIRMY ABUS

DO {

Cocs,

WOZKI ELEKTRYCZNE FIRMY ABUS

Wozki reczne HF firmy ABUS

wytrzymata konstrukcja na tozyskach tocznych

praktycznie bezobstugowe

zabezpieczenie przed zsuwaniem sie wozka i podrywaniem kot
kolor RAL 5017 (niebieski komunikacyjny)

dopasowany do wielu modeli wciagnikow

dostepny dla szerokosci potek od 42 do 400 mm

dla zakrzywionych toréw jezdnych do 2t

Wozki elektryczne EF firmy ABUS

wytrzymata konstrukcja na tozyskach tocznych

praktycznie bezobstugowe

predkos$¢ 5/20 m/min

wysokiej jakoéci jednostka napedowa

stopien ochrony IP55

elektromechaniczny hamulec tarczowy o dtugim okresie uzytkowania
zabezpieczenie przed zsuwaniem sie wozka i podrywaniem kot

kolor RAL 5017 (niebieski komunikacyjny)

dopasowany do wielu modeli wciagnikow

dostepny dla szerokosci potek od 64 do 400 mm

dla zakrzywionych toréw jezdnych do 2t

Ochrona przed kolizja

Mechaniczna ochrona przed kolizja miedzy sasiadujacymi na torze

jezdnym dwoma wdzkami z mechanizmami jazdy HF lub EF
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PRZEGLAD WYPOSAZENIA DODATKOWEGO

Dodatkowe wyposazenie

Napedy elektryczne
H/S
podnoszenie/
opuszczanie
H/S/KF
podnoszenie/
opuszczanie/

Dostepne dla

Objasnienia dotyczace
zakresu dostawy

Dodatkowe wyposazenie

Napedy elektryczne
H/S
podnoszenie/
opuszczanie
H/S/KF
podnoszenie/
opuszczanie/

Dostepne dla

Wymagania

jazda wozkiem GM2 GM4 GMé6 GM8
Gniazdo zasilania 3/N/PE H/S X X X R Wymagane zasilanie 5 - biegunowe
dla dodatkowego urzadzenia i sterowanie bezposrednie
Wtyczka przytaczemowa BJS24 H/S/KE X X X X
do sterowania zewnetrznego
Rozszerzenie sterowania H/S/KF X X X X i priowtd sastans wéike, ckiad slekirycany. ot M
na elektrycznq Jazde wozka dodatkowo sterowanie pétprzewodnikowe 48V

i nd ; H/S X X X standard
[S'_tlirglwanle potprzewodnikowe Napiecie sterowania 48V

H/S/KF X(2) X X standard
Wytacznik krancowy podnoszenia
Elektroniczny
H/S X X X X Podwieszona kaseta z przyciskiem ,Teach-in",
2 pozycje wytaczenia alternatywnie z wtyczka .Teach-In", opcja zawiera
H/S/KF X(2) X(2) X X sterowanie pétprzewodnikowe 48V
Elektro-mechaniczny
H/S - X X X
2 pozycje wytaczenia . )
H/S/KF - X X X Wersja dla sterowania zewnetrznego;
/ dostawa bez przewodu i kasety
H/S - X X X sterujacej
4 pozycje wytaczenia 3¢
H/S/KF - X X X
H/S X(2) X(2) X(2) X(2) . . -

. S Bezstopniowa regulacja predkosci
Przetwornik czestotliwosci d ) . ) lok ;
ABUliner Na Na Na Na podnoszenia, opcja zawiera ele trjomczny

H/S/KF zapytanie  zapytanie  zapytanie zapytanie Wytacznik kraficowy i licznik godzin pracy
Sterowanie radiem

opcja zawiera sterowanie potprzewodnikowe

ABUR AC H/S X X X X 48V i sygnat dzwiekowy

emote
zasieg ponad 50 m opcja zawiera sterowanie pétprzewodnikowe
H/S/KF X(2) X X X 48 V, wytacznik krancowy jazdy wozka i sygnat
dzwiekowy
S H/S Wyposazenie dodatkowe przy innych
Inne napiecia H/S/KF X X X X napieciach na zapytanie

Wciagnik standardowy:

wykonanie stacjonarne, podwieszona kaseta sterujaca podnoszeniem/opuszczaniem,

podtaczona bezposrednio do wciagnika, napiecie robocze 3 ~ 380 - 415V/50 Hz
GM2, GM4, GMé: sterowanie bezposrednie
GM8: sterowanie potprzewodnikowe 48V

Dostepne dla:

X dostepne za dodatkowa optata

(2) weciagnik z dodatkowa obudowa dla rozbudowanych uktadéw

elektry-cznych/elektronicznych, przy wyposazeniu w przetwornik
czestotliwosci uzupetniony o rezystor hamowania; nalezy uwzglednié¢
wieksze gabaryty wciagnika

- niedostepne

10

jazda wozkiem GM2 GM4 GMé6 GM8
H/S Jedynie dla napiecia roboczego
Licznik godzin pracy H/S/KF X X X X 380 - 415V/50Hz; dla GM2 wymagana
jest powiekszona obudowa
Sterowanie poprzez urzadzenie sterujace zamocowane na haku (zwiekszony wymiar C, patrz str. 3)
Wysoko$¢ podnoszenia H/S X X - - GM2 ze sterowaniem bezpos$rednim lub
3000 mm potprzewodnikowym 48V; GM4 jedynie
Wysokoé¢ podnoszenia H/S X X B ) ze sterowaniem potprzewodnikowym
4000 mm 48V; hak nie obrotowy; wciagnik
‘i ; tancuchowy jednociegnowy;
Wysokoé¢ podnoszenia v
50y00 mm P H/S X X - - udzwig max. 250kg
Hak 250 kg, obrotowy Nr ';aot;i;%"wy X X X X
Jako uzupetnienie sterowania na haku
Sworzen sprzegajacy 250 kg Nr k;;l;gowy X X X X
Hak samozamykajacy (zwiekszony wymiar C, patrz str. 3 i 30)
jednociegnowe H/'_g/SKF X X X X
. H/S
dwuciegnowe H/S/KF X X - -
Weciagnik z sterowaniem
Rozbudowa wciagnika o sterowanie radiem potprzewodnikowym
lub stycznikowym 48V
ABURemote AC H/S X X X X
zasieg ponad 50 m H/S/KF X (2) X X X Konieczny wytacznik krancowy jazdy wézka
Wytacznik krancowy jazdy wozka H/S/KF X X X X Weiagnik z sterowaniem
ya ¥ jazay potprzewodnikowym/stycznikowym 48V
Balanser sprezynowy dla utrzymania kasety sterowniczej na wymaganej wysokosci
dtugos¢ linki 3000 mm H/S
udiwig bkg H/S/KF X X X X
Mocowanie bezposrednio do wciagnika
dtugosc linki 4500 mm H/S
udzwig 8kg H/S/KF X X X X
. ) nr katalogowy dtugos¢ 10m, z zasilajaca
przewod przytaczeniowy 316482 X X X X wtyczka sieciowa 400V
Zredukowane wyposazenie Objasnienia dotyczace zakresu dostawy
(w odniesieniu do wciagnika (zawsze tacznie z wtyczka do przytaczenia
standardowego) do sieci)
Bez podwieszonej kasety, H/S X X X X z wtyczka do przewodu sterowniczego
bez przewodu sterowniczego H/S/KF X X X X bez wtyczki do przewodu sterowniczego
H/S Wersja dla sterowania zewnetrznego;
Sterowanie zewnetrzne X X X X bez przewodu sterowniczego i kasety
g H/S/KF Lo
sterowniczej
GMC GM2 GM4 GMé6
Haki zaczepowe
X X X X
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TABELE DOBORU
OZNACZENIA TYPU

Weciagniki tancuchowe (Napiecie robocze 400V, 50 Hz, 3 fazy)

Podn. gtéwne 3 m/min 4 m/min 5 m/min 6 m/min 8 m/min 10 m/min 12m/min 16 m/min 20 m/min
Iloé¢ ciegien 2 2 2 1 2 1 2 1 2 1 1 1
Udzwig (kg)
80
100
125
160
200
250 GM4(4m) GM4(4m)  GM4[3m)  GM4(2m)
GM4(4m)
320 GMé(4m) GMa(4m) GM4(3m]  GM4(2m)
400 GM4(3m) GM4(3m) GM4(2m)
500 GM4(4m) GM4(4m)  GM4(2m)  GM4(3m)  GMA4(2m)  GM4(2m)
GM4(4m)
630 GM4(4m)  GM4(4m)  GMé[(4m)  GMA4(3m]  GM4[1Am)  GM4[2m])  GMé(4m) GM6(3m)  GM6(3m)
GMé(4m)
800 GM4(3m]  GM4[3m)  GMé[3m)  GM4[2m)  GM6(3m) GMé6(3m) GMé6(2m)  GM8(3m)  GM8(2m)
GM8(3m) GM8(3m) GM8(3m)
1000 GM4(2m]  GM4(2m)  GMé(2m) GMé6(2m) GMé6(2m) GM8(3m)  GM8(2m) =
GM8(3m) GM8(3m) ’
1250 GM6(4m)  GM4[1Am)  GMé(4m)  GM6(1Am]  GM6(3m) GM6(TAm]  GM6(3m)  GM8(2m) GM8(2m) .
GM6(4m) GM8(3m) |
1600 GMé6(3m)  GMé6(3m)  GMé6(3m) GMé(2m)  GM8(2m) GM8(3m) GMS8(1Am) GM8(2m) '
GM8(3m)  GM8(3m) GM8(3m) "
2000 GM6(2m)  GMé6(2m)  GMé(2m) GM8(3m) GM8(1Am) GM8(2m] I
GM8(3m]  GM8(3m) -
[ )
2500 GM6(1Am) GM6(1Am)  GM8(2m) GM8(2m) -
GM8(3m) rem,
3200 GM8(2m)  GM8[1Am)
=3
4000 GM8(1Am] 'f
Wciagniki tancuchowe Wyjasnienia oznaczen typu '
- - ]
(Napiecie robocze 230V, 50 Hz, 1 faza) Weiagnik Wozek 7
(opcjonalnie)
{ 1o \
Podnoszenie gtéwne 6 m/min 12 m/min GM 2 320. 6 - 1 / EF 14
(bezstopniowe)
llosc ciegien 2 ! typ (rozmiar) napedu
Udzwig 125 kg GMC (1Am) rodzaj napedu
ilos¢ ciegien nosnych
Udzwig 250 kg GMC (1Am) .. . . .
predko$¢ mechanizmu podnoszenia m/min
udzwig kg

typ (rozmiar) wciagnika

typoszereg




Wciagniki tancuchowe ABUS | Wieksze wysokoéci podnoszenia/dtuzsze przewody sterownicze

WIEKSZE WYSOKOSCI PODNOSZENIA/
DLUZSZE PRZEWODY STEROWNICZE

Wysokoé¢ Wysokoé¢

Ilos¢ Wielkos¢ Ilos¢ Wielkos$¢
T L podnosze- . ; L podnosze- . :
yp ciegien nia pojemnika Typ ciegien nia pojemnika
nosnych na tancuch nosnych na tancuch
mm mm
3000 3000
- 1 - 5
4000 8000
5000 9000
- 3 - 6
10000 20000
1 1
11000 21000
- 4 - 7
24000 35000
25000
- 6
32000
3000 3000
- 3 - 5
5000 4000
6000 5000
2 - 4 2 - 6
12000 10000
13000 11000
- 6 - 7
16000 17500
3000 3000
- 3 - 7
4000 6000
5000 7000
- 4 - 8
10000 16000
1 1
11000 17000
- 6 - 8-600
24000 25000
25000 26000
- 7 - 8-800
50000 32000
3000
- 4 3000 7
5000
6000 4000
- 6 - 8
12000 8000
2 2
13000 9000
- 7 - 8-600
25000 12000

GM4 - eM8 I -

14 15




Wciagniki tancuchowe ABUS | Odboje zaciskowe zabierak wézka zasilajacego

ODBOJE ZACISKOWE
ZABIERAK WOZKA ZASILAJACEGO

Tabela doboru ksztattowych odbojow dla wozkow

Wymiary w mm

Wielkos¢ Ciezar
. Guma ’
wykonania b c d kg
a e g k
alpha 110 20 63 45 40 15 26 2,6
beta 170 32 90 80 60 35 30 59
Dzwigar Zastosowanie
Oznaczenie - przy -~
typu Zakres Grubos¢ eleI‘(tryc‘znych Nr czesci
szerokosci potki potki wciagnikach
mm mm firmy ABUS \
i ¢
64-120 37329 i}i
121-190 37434 @ i
alpha —— 57-205 <25t0 @ ———— . | i
191 - 243 37435 ! N
244 - 300 37443 ] .
N i
110 - 160 37444 '
161 -230 37445
- = - f
beta 231-283 11,5-30 <hto 37446 PR
284 - 340 37447 —
341 - 405 37448 ) -
t— '_= F— \ k"
HEH
Zastosowanie do profili o potkach poziomych ze stali S 235 SRR O | .
. . . ’ , s ..\
(wolnych od olei i smaréow) i do wozkéw o maks. predkosci jazdy &)
36 m/min. b

Uwaga: w celu ograniczenia jazdy wdzka w obu kierunkach
wymagane jest zastosowanie 2 kompletéw odbojow zaciskowych.

Zabierak wozka zasilajacego firmy ABUS Ciezar Nr czesci

dla przewodu wleczonego 3,7 kg 309728

dla szynoprzewodu typu KBH 2,4 kg 309729
16




Wciagniki tancuchowe ABUS
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Doprowadzenie zasilania przewodem wleczonym

SYSTEM ZASILANIA PRZEWODEM WLECZONYM

DLA JEZDNI 0 DLUGOSCI < 30M

Elementy konstrukcyjne zalezne

State elementy konstrukcyjne od dtugoéci

, . . Wézki przewodu ptaskiego,
Posrednia skrzynka zaciskowa, ) . .
. , o przewdd ptaski, szyna jezdna,
zacisk koncowy, wtacznik sieciowy, .

. i L uchwyt szyny, tacznik szynowy,
zabierak wdzka zasilajacego. . . o

konsolki mocujace, zaciski.

*Doprowadzenie przewodu zasilajacego do wytacznika sieciowego i dalej

do skrzynki zaciskowej pozostaje w gestii inwestora.

Przy projektowaniu przewodu wleczonego, nalezy uwzglednic
spadek napiecia. Dostarczany system jest czesciowo zmontowany
(tzn. na przewodzie ptaskim zatoZzone sa wdzki przewodowe,

wozek zabierakowy i zacisk koncowy).

10

11

12

tacznik szyn
konsolka mocujaca

uchwyt szyn

zabierak wozka zasilajacego
zacisk

wozek przewodu ptaskiego

szyna jezdna

posrednia skrzynka zaciskowa
(przewdd ptaski/przewod okragty)

zacisk koncowy
przewod ptaski
wytacznik sieciowy

wozek zabierakowy

HM 600/130




Wciagniki tancuchowe ABUS | Kaseta sterownicza z przewodem wleczonym

20

KASETA STEROWNICZA Z PRZEWODEM WLECZONYM
DLA JEZDNI 0 DLUGOSCI < 30M

Prosze podac dtugos¢

W wersji standardowej kaseta sterownicza podtaczona jest bezposrednio
do korpusu wciagnika (poprzez szybkoztacze).

Rozwiazanie alternatywne:

Kaseta podwieszona zainstalowana jest ruchomo wzdtuz jezdni wdzka,
niezaleznie od potozenia wciagnika. W tym przypadku wymagana jest
dodatkowa szyna jezdna, przewdd wleczony, wézki dla przewodu oraz
wozek sterowniczy z gniazdem. System zbudowany jest podobnie do
systemu z przewodem wleczonym (str. 19). Nie jest mozliwe zastosowanie

ruchomego uktadu sterowania w przypadku zasilania wciagnika

~ bezpiecznym szynoprzewodem.

State elementy konstrukcyjne Elementy konstrukcyjne zalezne od dtugosci

State elementy konstrukcyjne wystepuja jak w przypadku  Elementy konstrukcyjne zalezne od dtugosci dostarczane
zasilania przewodem wleczonym (str. 18) oraz dodatkowo: sa podobnie jak w przypadku zasilania przewodem wlec-
zacisk kofncowy, przejezdny wozek sterowniczy, potaczenia zonym (str. 18) oraz dodatkowo: wézki przewodu, przewdd

Srubowe, zderzak. ptaski, uchwyty szyn, taczniki szyn (uktadu sterowania).

Przy projektowaniu przewodu wleczonego nalezy uwzgledni¢ 1 Dodatkowa szyna jezdna
spadek napiecia. Dostarczany system jest czesciowo zmontowany

. . . P 2 Przejezdny wozek sterowniczy
(tzn. na przewodzie ptaskim zatozone sa wdzki przewodowe,

woézek zabierakowy i zacisk koficowy).

Wciagniki tancuchowe ABUS

System zasilania bezpiecznym szynoprzewodem

SYSTEM ZASILANIA BEZPIECZNYM SZYNOPRZEWODEM

- v

KBH 4/63-HS

KBH 5/63-HS

State elementy konstrukcyjne (E:Eg:)eér;tiy N UL SO C
Ostonal-y) koncowal-e), $rodkowe

lub koncowe zasilanie, zawieszenie

statych punktéw, woézek odbieraka Szynoprzewdd, wieszaki Slizgowe,

pradu z przewodem przytaczeniowym  konsole no$ne, zaciski montazowe
2m, widelec zabieraka, wytacznik

sieciowy

* Doprowadzenie przewodu zasilajacego z rozdzielni do wytacznika sieciowego

i dalej do punktu zasilania - po stronie inwestora.

Przy torze jazdy dtuzszym niz 30m wymagane jest srodkowe doprowadzenie
zasilania. Przy projektowaniu szynoprzewodu nalezy uwzglednic¢ spadek

napiecia, stosownie do dtugosci jezdni.

tacznik szyn pradowych i obudowy

Konsola nosna

Odbierak pradu dla wozka
(wyposazenie wozka wciagnika)

Wozek odbierakow pradu

Zacisk

Zasilanie konncowe wzgl. srodkowe
Bezpieczny szynoprzewod
Wytacznik sieciowy

Widelec zabieraka

21



Wciagniki tancuchowe ABUS | Ustalenie grupy natezenia pracy (FEM)]

USTALENIE GRUPY NATEZENIA PRACY (FEM)

WAZNE ZAGADNIENIE

Oprocz typu, udzwigu, wysokosci i predkosci podnoszenia,
waznym kryterium przy doborze wciagnika jest okreslenie
wtaséciwej dla niego grupy natezenia pracy [(FEM],
odpowiadajacej warunkom uzytkowania. Seryjnie wytwarzane
mechanizmy podnoszenia projektuje sie na sredni teoretyczny
okres uzytkowania 10 lat (zgodnie z norma FEM 9.511).
Dobor nie odpowiadajacy rzeczywistym warunkom pracy
moze prowadzi¢ miedzy innymi do istotnego skrécenia
okresu pracy wciagnika (znacznie mniej niz 10 lat). Skutkiem
tego sa dodatkowe koszty zwigzane z obstuga, naprawa i
przedwczesnym remontem kapitalnym. Niemieckie przepisy
dotyczace zapobiegania wypadkom UVV BGV D8 i BGV Dé
naktadaja na uzytkownikéw urzadzen dzwigowych obowiazek
okreslenia teoretycznego stopnia zuzycia urzadzenia podczas
okresowych przegladéw. Po uptywie teoretycznego okresu
uzytkowania nalezy wytaczy¢ wciagnik z eksploatacji. Dalsza
eksploatacja mozliwa jest w przypadku, gdy osoba uprawniona
nie zgtosi zastrzezen co do uzytkowania urzadzenia lub okresli
jego warunki. Czesto warunkiem dalszej eksploatacji wciagnika
jest przeprowadzenie jego remontu generalnego. Celem
powyzszych wymagan jest zapewnienie, by kazdy wciagnik
byt uzytkowany wytacznie w tzw. ,bezpiecznym okresie pracy”
(SWP - Safe Working Period).

Ponizsza tabela przedstawia teoretyczny okres uzytkowania D
w godzinach dla grupy napeddéw (grup natezenia pracy wg FEM)
1Bm, TAm, 2m, 3m i 4m.

Grupa 1Bm/ 1Am/ 2m/  3m/  4m/
napedu M3 M4 M5 Mé M7

Lp. Sumaryczne  Teoretyczny okres uzytkowania D (h)
obciazenie

1 lekkie 3200 6300 12500 25000 50000

2 Srednie 1600 3200 6300 12500 25000

3 ciezkie 800 1600 3200 6300 12500

4 bardzo 400 800 1600 3200 6300
ciezkie

22

Do okreslenia grupy natezenia pracy obok $redniego czasu
pracy t_ ($redni czas pracy w godzinach na dobe] wymagane
jest okreslenie sumarycznego obcigzenia k. Wartos¢ t_
wyznaczamy ze wWzoru:

t = 2 x $r. wysoko$¢ podnoszenia [m) x ilo$¢ cykli pracy (1/h) x czas pracy (h/dobe)
m 60 (min/h) x predko$¢ podnoszenia (m/min)

srednia wysokos$¢ podnoszenia:
Srednia droga haka

ilos¢ cykli pracy:

Przecietna ilo$¢ czynnosci podnoszenia na godzine. Czynnos¢
podnoszenia (cykl pracy) sktada sie z jednorazowego
podnoszenia i opuszczenia. Operacje z nieobciazonym hakiem
nalezy rowniez uwzgledni¢, pamietajac, ze jednoczesnie

obnizaja one sumaryczne obciazenie.

czas pracy:

Sredni czas pracy w godzinach na dobe, podczas ktérego
realizuje sie ww. przecietna ilos¢ czynnosci podnoszenia
($rednia liczbe cykli pracy na godzine).

predkos¢ podnoszenia:

Srednia predkos¢ podnoszenia (zwykle maksymalna predkos¢
podnoszenia), przy ktére realizuje sie czynnosci podnoszenia
(cykle pracy).

Dobér wyzszej grupy FEM oznacza, iz urzadzenie w tych
samych warunkach pracy ma dwukrotnie dtuzszy teoretyczny
okres uzytkowania. Szczegdtowe informacje na ten temat
znajduja sie w normie FEM 9.755 oraz w czwartym dodatku do
niemieckich przepiséw o zapobieganiu wypadkom UVV BGV D8
UW, dotyczacym wind, wciagnikéw i wciagarek.

Znajac sredni czas pracy, jak i sumaryczne obciazenie
z ponizszej tabeli, dobieramy grupe natezenia pracy

(wg DIN 15020 wzg. FEM 9.511).

Sum_arycz_ne Definicja sumarycznego obciazenia S redni czas pracy t_w dniu roboczym (h)
obciazenie m
0 50 100
(k < 0,50
1 Maks. obciazenie tylko w wyjatkowych 216
(lekkie) przypadkach, przewaznie bardzo niskie
obciazenie, brak obciazenia statego®. 3 40
=
N
o
2 10
B
: n 0
% okresu uzytkowania
0 16,7 33,3 50 100
(0,50 < k £ 0,63)
2 Czestsze maksymalne obciazenia,
. . e . o 8-16
($rednie) biezace nieznaczne obciazenia,
$rednie obciazenie state”. >
=
N
o
3
X
% okresu uzytkowania
(0,63 < k < 0,80)
3 Czeste maksymalne obciazenie,
S e . - S 4-8
(ciezkie) biezace srednie obciazenie,
duze obciazenie state. E)
2
N
o
=)
=X
% okresu uzytkowania
0 90 100
4 (0,80 <k 1)
(bardzo Regularne najwyzsze obciazenia, bardzo <0,25 0,25-0,5 2-4
ciezkie) duze obciazenie state. 5
(=2
=
SN
E
=
% okresu uzytkowania
Grupa napedu wg DIN 15020 wzgl. FEM 9.511 4m
"0bciazenie state - masa obciazajaca hak wciagnika przez dtugi
czas (bliski 100% okresu uzytkowania), np. specjalistyczne
oprzyrzadowanie elektromagnetyczne.
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ABUS. Rozwiazania kompleksowe

Przeglad produktow

CRANES AT
A HIGH LEVEL

-

Suwnice pomostowe

<ronenove [

=]

Zurawie warsztatowe

[

Wciagniki i wciagarki linowe

Przestawne wciagarkibramowe LPK

ustaw jg tam, gdzie jest potrzebna

ABUS

Wiecej informacji na temat pozostatych produktow ABUS mozna znalez¢ na naszej stronie

internetowej: https://www.abuscranes.pl/do-pobrania

WYDAWCA

ABUS Crane Systems Polska sp. z 0.0.
ul. Gaudiego 20

44-109 Gliwice

tel. +48 32 334 70 00

fax. +48 32 279 02 02

email: info@abuscranes.pl

abuscranes.pl

717282/50/1.23

ABUS

CRANE SYSTEMS POLSKA

Niniejszy prospekt publikowany jest jedynie w celu informacyjnym i nie stanowi oferty handlowej. W zwiazku ze statym udoskonalaniem swoich produktéw producent zastrzega sobie prawo

wprowadzania zmian parametréw oferowanych urzadzen. Aktualnych informacji technicznych i handlowych udziela ABUS Crane Systems Polska sp. z 0. 0.


https://www.abuscranes.pl/

